
รายละเอียดของรายวชิา 

ชื่อสถาบันอุดมศึกษา  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง 

คณะ/วิทยาเขต/วิทยาลัย สถาปตยกรรมศาสตร 

สาขาวิชา    การออกแบบ ศิลปอุตสาหกรรม 

หมวดที่ 1 ขอมูลทัว่ไป 

1. รหัสและชื่อรายวิชา 

 02246101  ชื่อรายวิชา (ภาษาไทย)   การปฏิบัติงานไมและโลหะ                                                   
      (ภาษาอังกฤษ)  WOOD AND METAL WORKSHOP PRACTICE 

2. จํานวนหนวยกิต        3(2-2-5) 

3. หลักสูตรและประเภทของรายวิชา 

 หลักสูตรท่ีใช 

  หลักสูตร สถาปตยกรรมศาสตรบัณฑิต  สาขาวิชาศิลปะอุตสาหกรรม 

  หลายหลักสูตร 

ประเภทของรายวิชา 

  วิชาศึกษาท่ัวไป     วิชาแกน 

  วิชาพื้นฐานวิชาชีพ    วิชาเฉพาะดาน 

  วิชาชีพ      วิชาเอก 

  วิชาเลือก     วิชาอื่นๆ (ระบุ)......................................... 

4. อาจารยผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอน 

 อาจารยผูรับผิดชอบรายวิชา/ อาจารยผูสอน 

1. อาจารยวาท่ีรอยตรีชัยรักษ  ดีปญญา 

2. อาจารยธีรสุต  ชุมแสง 

 

5. ภาคการศึกษา / ชั้นปที่เรียน 

 ภาคการศึกษาท่ี  1  ช้ันปท่ี  1 

6. รายวิชาที่ตองเรียนมากอน  (Pre-requisite)  (ถามี) 

  ไมมี 

  มี ดังน้ี 
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7. รายวิชาที่ตองเรียนพรอมกัน  (Co-requisites)  (ถามี) 

  ไมมี 

  มี ดังน้ี 

 

๘. สถานที่เรียน   

 

 สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง กรุงเทพ 

 ระบุ............................................................................. 
 

9. วันที่จัดทําหรือปรับปรุงรายละเอียดของรายวิชาคร้ังลาสุด 

  วันพุธท่ี  4 เมษายน 2555 
 

หมวดที่ 2   จุดมุงหมายและวัตถุประสงค 

1.  จุดมุงหมายของรายวิชา 

1.1   เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการใชเครื่องมือขนาดเล็ก งานไมและงานโลหะ เครื่องจักรกลงานไมและงานโลหะ  
       ปฏิบัติงานเชื่อมพ้ืนฐาน )ไฟฟา แกส(  หลักการและวิธีการประกอบชิ้นงาน 

1.2   เพ่ือใหนักศึกษาลงปฏิบัติงานในโรงงานไดถูกตอง สามารถนําไปประยุกตใชในการออกแบบ 
1.3   นักศึกษานําทักษะและกฎความปลอดภัยใชในชีวิตประจําวัน 

 

2. วัตถุประสงคในการพัฒนา/ปรับปรุงรายวิชา 

การปรับปรุงเนื้อหารายวิชามาจากวิชาการปฏิบัติงานโลหะเบื้องตนและวิชาการปฏิบัติงานไมเบื้องตนรวมเปน

วิชาเดียว เนื่องจากการปรับปรุงหลักสูตรใหมเพ่ือใหเปนไปตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ 
 

 

หมวดที่ 3   ลักษณะและการดําเนินการ 

1. คําอธิบายรายวิชา  

 ศึกษาระบบโรงงาน  ทฤษฎีความปลอดภัย การใชเครื่องมือขนาดเล็ก เครื่องมือวัดงานอุตสาหกรรม เครื่องจักรกล
โรงงาน  การประกอบชิ้นงานโลหะและงานไม ดวยวิธีตาง  ๆภาคปฏิบัติแสดงการใชเครื่องมือขนาดเล็กการประกอบรอยตอ และ
การใชเครื่องจักรกล ท่ีใชในการผลิต งานออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เพ่ือใหเกิดทักษะนําไปใชประกอบการเรียนในงาน
ออกแบบ 
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2. จํานวนชั่วโมงที่ใชตอภาคการศึกษา 

  

บรรยาย สอนเสริม การฝกปฎิบัติงาน

ภาคสนาม/การฝกงาน 

ศึกษาดวยตนเอง 

บรรยาย 32 ชั่วโมงตอ 

ภาคการศึกษา 

สอนเสริมตามความ 

ตองการของนักศึกษา 

เฉพาะราย 

มีการฝกปฏิบัติงาน  2

ชั่วโมงตอสัปดาห 

การศึกษาดวยตนเอง 4 

ชั่วโมงตอสัปดาห 

 

3. จํานวนชั่วโมงตอสัปดาหที่อาจารยใหคําปรึกษาและแนะนําทางวิชาการแกนักศึกษาเปนรายบุคคล 

  4 ชั่วโมงตอสัปดาหท่ีอาจารยใหคําปรึกษาและแนะนําทางวิชาการแกนักศึกษาเปนรายบุคคล โดยจัดให
นักศึกษาพบอาจารยเพ่ือขอคําปรึกษาและแนะนําสัปดาหละ 4 ชั่วโมงในวันศุกร เวลา08.00-12.00 น. 

- การใหคําปรึกษานักศึกษาทางโทรศัพทเคลื่อนท่ีตามหมายเลขโทร 0891411023 ในเวลาท่ีสมควร 
- การติดตอปรึกษาโดยทาง E-mail ท่ี kdchaira@kmitl.ac.และ face book 

 

 

 

หมวดที่ 4   การพัฒนาผลการเรียนรูของนักศกึษา 

 

1. คุณธรรม จริยธรรม 

 คุณธรรม จริยธรรมท่ีตองพัฒนา 

1) การสรางความมีระเบียบวินัย มีความอดทน   
2) ความซ่ือสัตย ตอตนเองและผูอ่ืน ตอหนาท่ีการเปนนักศึกษาและนักออกแบบ 
3) การตรงตอเวลา ความรับผิดชอบในการทํางาน ขยันและใฝรู 

 วิธีการสอน 

1) การกําหนดขอปฏิบัติและหลักเกณฑตางๆ ของการเขาเรียน เชน การเขาเรียนตรงเวลา 
     และเขาเรียนอยางสมํ่าเสมอ 
2) การสอดแทรกคุณธรรม จริยธรรมในดานระเบียบวินัย ความรับผิดชอบและมีความ 
     ซ่ือสัตยตอการทํางานท่ีไดรับมอบหมาย 
3) การสอดแทรกหรือยกตัวอยางในขณะท่ีสอนเนื้อหา โดยสอดแทรกเรื่องคุณธรรม 
     จริยธรรม การซ่ือสัตยตอตนเองและเพ่ือนรวมปฏิบัติงาน 
4) การสอนภาคทฤษฎีการใชโรงปฏิบัติงานเครื่องมือขนาดเล็กและเครื่องจักรกล 
5) การสอนภาคปฏิบัติการใชโรงปฏิบัติงานเครื่องมือขนาดเล็กและเครื่องจักรกล 

mailto:kdchaira@kmitl.ac.และ�
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 วิธีการประเมินผล 

1) รอยละ 30  ของคะแนนมาจากการทํางานสงตรวจระหวางการศึกษาตามขอกําหนดท่ีอาจารยผูสอนและ
นักศึกษากําหนดรวมกัน 

2) รอยละ 30 ของคะแนนมาจากการสอบภาคทฤษฎีปลายภาคการศึกษา 
3) รอยละ 40 ของคะแนนมาจากการสอบภาคปฏิบัติปลายภาคการศึกษา 

2. ความรู 

 ความรูท่ีตองไดรับ 

1) นักศึกษามีความรู ความเขาใจ และความสามารถในการนําเนื้อหาวิชามาใชเพ่ือการลง 
ปฏิบัติงานในโรงปฏิบัติงานและในชีวิตประจําวันของนักศึกษา 

2) นักศึกษาสามารถนําความรูท่ีไดรับจากเนื้อหาวิชา มาเปนพ้ืนฐานในการเรียนวิชาอ่ืนๆ เพ่ือประยุกต
ความรูใหเกิดประโยชนตอการเรียนและการออกแบบในสาขาตางๆ ได 

 วิธีการสอน 

1) การบรรยาย และการสาธิตประกอบตัวอยาง พรอมกับการฝกปฏิบัติงานในโรงงานตาม 
หัวขอของแผนการสอนรายสัปดาห 

2) การสาธิตการปฏิบัติงานการใชเครื่องมือเครื่องจักรในหัวขอการเรียนในแผนการสอนราย 
สัปดาห 

3) การเปดโอกาสใหนักศึกษา ถาม-ตอบ ในชั้นเรียนและระหวางการปฏิบัติงานในโรง 
ปฏิบัติงาน 

 วิธีการประเมินผล 

1) ประเมินจากการมีสวนรวมและการถาม - ตอบ ในชั้นเรียน  
2) การวัดผลจากงานท่ีลงปฏิบัติในแตละสัปดาหวัดผลจากทักษะของการปฏิบัติงานนักศึกษา 
3) การวัดผลโดยการสอบภาคทฤษฎีและทักษะทางการปฏิบัติปลายภาคเรียน 

3. ทักษะทางปญญา 

 ทักษะทางปญญาท่ีตองพัฒนา 

1) ความสามารถในการเก็บรวบรวมขอมูล การวิเคราะหและการสังเคราะห ทฤษฎีการปฏิบัติงานในโรง
ปฏิบัติงาน  

2) การมีความสามารถการมีทักษะในการลงปฏิบัติงานท้ังเครื่องมือขนาดเล็กและเครื่องจักรกล 
 วิธีการสอน 

1) การบรรยาย พรอมกับการสาธิตประกอบตัวอยางแสดงขั้นตอน เทคนิควิธีการตางๆ ใน 

การนําขอมูลทางทฤษฎีและการลงปฏิบัติงานมาใหใชประโยชนตอการออกแบบผลิตภัณฑ  

 วิธีการประเมินผล 
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1) การวัดผลจากแบบฝกปฏิบัติท่ีมอบหมายในแตละสัปดาห 
2) การวัดผลจากภาคทฤษฎีและการฝกจากงานท่ีมอบหมายท้ังกลางภาคเรียนและปลายภาคเรียน 

4. ทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 

 ทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบท่ีตองพัฒนา 

1) การมอบหมายงานท่ีจําเปนตองติดตอขอขอมูลกับหนวยงานหรือบุคคลอ่ืนท้ังทางดาน 
การติดตอสื่อสารและดานการนําเสนอเอกสารประกอบ 

 วิธีการสอน 

1) มอบหมายใหทํารายงานและแบบฝกปฏิบัติ หรือการแสดงความคิดเห็นเก่ียวกับวิธีการ 
ปฏิบัติข้ันสูง 

 วิธีการประเมินผล 

1) ประเมินจาก ความหลากหลายของแหลงขอมูล รายละเอียดและความถูกตองของขอมูลท่ี 
ปรากฏอยูบนผลงานท่ีมอบหมาย 

5. ทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

 ทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศท่ีตองพัฒนา 

1) ทําแบบฝกปฏิบัติการในโรงงานและการออกแบบผลิตภัณฑ ท่ีตองมีการใชทักษะในการสืบคนขอมูล 
จากอินเทอรเน็ต การใชเครื่องมือหรืออุปกรณท่ีมีเทคโนโลยี เชน กลองถายภาพดิจิตอล เปนตน  
มาสนับสนุนการทําแบบฝกปฏิบัติการในโรงงานและการออกแบบ 

 วิธีการสอน 

1) จัดทําแบบฝกปฏิบัติและการใชโรงปฏิบัติงานเพ่ือนําไปประกอบการออกแบบผลิตภัณฑ  
ท่ีตองมีการใชทักษะในการปฏิบัติและการสืบคนขอมูลจากอินเทอรเน็ต การใชเครื่องมือหรืออุปกรณท่ีมี
เทคโนโลยี เชน กลองถายภาพดิจิตอล เครื่องคอมพิวเตอรเปนตน มาสนับสนุนการทําแบบฝกปฏิบัติและ
การออกแบบพ้ืนฐาน 

 วิธีการประเมินผล 

1) ประเมินจากทักษะความสามารถของการใชเคร่ืองมือการลงปฏิบัติงานและเทคโนโลยี ในการศึกษา

รายละเอียดและความถูกตองของขอมูลที่ปรากฏอยูบนผลงานที่มอบหมาย 
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หมวดที่ 5   แผนการสอนและการประเมินผล 

1.  แผนการสอน 

  

สัปดาหท่ี 
ว/ด/ป 

หัวขอการสอน/รายละเอียด จํานวน
ช่ัวโมง 
การสอน 

กิจกรรมการเรียนการ
สอนและสื่อท่ีใช 

ผูสอน 

1 
 

แนะนําอาจารยผูสอน ช้ีแจงวัตถุประสงควิชา  หัวขอการ
บรรยาย การวัดผลและการประเมนิผล แนะนําหนังสือท่ี
ควรอานและศึกษาเพ่ิมเติม แนะนําเครื่องมือและอุปกรณ
ประกอบการเรียน ทฤษฎีความปลอดภัย,เครื่องมือขนาด
เล็ก,ความปลอดภัยการใชเครื่องจกัรกลงานโลหะ,การ
อานงานเครื่องมือวัดละเอียด 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

2 
 

ทฤษฏีงานเช่ือมไฟฟา  ลงปฏิบัติโรงงานเช่ือมจุดและเดิน
แนว 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

3 
 

ทฤษฎีงานเช่ือมไฟฟา การเช่ือมเดนิแนว เช่ือมตอแนว 4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

4 
 

ทฤษฎีงานเช่ือมแกส ปฏิบัติงานเช่ือมแกส การเช่ือมโดย
ไมใชลวดเช่ือม 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

5 
 

ทฤษฎีงานเช่ือมแกส ปฏิบัติงานเช่ือมแกส การเช่ือมโดย
ใชลวดเช่ือม 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

6 
 

ทฤษฎีงานเครื่องจักรกลโลหะ,ปฏบัิติงานเครื่องหินเจยีร,
ปฏิบัติงานเครื่องเจาะ,การตีข้ึนรปู 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

7 
 

ทฤษฎีงานการประกอบช้ินงาน, ทฤษฎีการเช่ือมจุด,
ปฏิบัติงานย้ําหมุด,ปฏิบัติงานเครือ่งดัดโลหะ ปฏิบัติงาน
การเช่ือมจุด 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

8 
 

ทฤษฎีการรางแบบ วิธีการทํารงแบบ 1:1 4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 
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ประกอบคําบรรยาย 
9 
 

ทฤษฎีความปลอดภัย,เครื่องมือขนาดเล็ก,ความปลอดภัย
การใชเครื่องจักรกลงานไม 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

10 
 

ทฤษฎีชนิดของวัสดุงานไม และประเภทของไม 4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

11 
 

ทฤษฎีการปรับระดับปรับผิวงานไมและปฏิบัติการการตอ
ประกอบงานไม 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

12 
 

ทฤษฎีการใชเครื่องจักรกลงานไม(เลื่อยวงเดือน)และการ
ปฏิบัติการ 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

13 
 

ทฤษฎีการใชเครื่องจักรกลงานไม(เครื่องไสเพาะ)และการ
ปฏิบัติการ 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

14 
 

ทฤษฎีการใชเครื่องจักรกลงานไม(เครื่องขัดกระดาษ
ทราย)และการปฏิบัติการ 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

15 
 

ทฤษฎีการใชเครื่องจักรกลงานไม(เครื่องเจาะและเครื่อง
เลื่อยสายพาน)และการปฏิบัติการ 

4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

16 
 

การตรวจงานข้ันตอนสุดทายงานไม 4 - บรรยายเน้ือหา
รายวิชา 

- ดูPower point
ประกอบคําบรรยาย 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 

17 
 

สอบปฏิบัติงานโรงงาน  ทบทวนความรูตลอด
ภาคการศึกษา 

อ.ชัยรักษ 
อ.ธีรสุต 
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2.  แผนการประเมินผลการเรียนรู 
 

กิจกรรม ผลการเรียนรู วิธีการประเมิน สัปดาหท่ีประเมิน สัดสวนของ
การประเมิน 

การเขารวมชั้นเรียน มีความรูและเขาใจทฤษฎีและ
หลักการท่ีสําคัญทางการออกแบบ
ผลิตภัณฑอุตสากรรม 

การมีสวนรวมในช้ันเรียนและ
การสงงานระหวางเรียน 

ตลอดภาค
การศึกษา 

10% 

การสอบวัดผลกลางภาค
การศึกษา 

มีความรูและเขาใจทฤษฎีและ
หลักการท่ีสําคัญทางการออกแบบ
ผลิตภัณฑอุตสากรรม 

สอบกลางภาคการศึกษา สอบกลางภาค 20% 

การสอบวัดผลปลายภาค
การศึกษาภาคทฤษฎ ี

มีความรูและเขาใจทฤษฎีและ
หลักการท่ีสําคัญทางการออกแบบ
ผลิตภัณฑอุตสากรรม 

สอบปลายภาคการศึกษา สอบปลายภาค 30% 

การสอบวัดผลปลายภาค
การศึกษาภาคปฏิบัต ิ

มีความรู ความชํานาญการ
ภาคปฏิบัติเชิงวิชาชีพนักออกแบบ
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม โดย
สามารถอธิบายแนวความคิด ท่ีมา
ของผลงานออกแบบของตนเองได
อยางมีประสิทธิภาพ 

ทดสอบการปฏิบัติงานข้ัน
สุดทาย 

สัปดาหท่ี 16 40% 

การพิจารณาเกณฑผานในรายวิชาผูเรียนจะตอง 
1. มีเวลาเขาชั้นเรียนไมต่ํากวารอยละ 80 ของเวลาเรียนท้ังหมด หากเวลาเรียนไมพอตามท่ีกําหนดจะ

พิจารณาผลเปนตกเนื่องจากเวลาเรียนไมพอ ไมมีสิทธิ์สอบ โดยไดรับคาระดับคะแนน Fa (Failed, 
Insufficient Attendance) 

2.  ผูเรียนจะตองมีคะแนนรวมท้ังรายวิชาไมต่ํากวารอยละ 50 ของคะแนนรวมท้ังหมด 
3. ผูท่ีผานเกณฑขอ 2 จะไดรับคาระดับคะแนนตามเกณฑ ดังนี้ 

  คะแนนรอยละ 80 ข้ึนไป  จะไดคาระดับคะแนน A 
  คะแนนรอยละ 75-79  จะไดคาระดับคะแนน B+ 
  คะแนนรอยละ 70-74  จะไดคาระดับคะแนน B 
  คะแนนรอยละ 65-69  จะไดคาระดับคะแนน C+ 
  คะแนนรอยละ 60-64  จะไดคาระดับคะแนน C 
  คะแนนรอยละ 55-59  จะไดคาระดับคะแนน D+ 
  คะแนนรอยละ 50-54  จะไดคาระดับคะแนน D 
  คะแนนต่ํากวารอยละ 50  จะไดคาระดับคะแนน F 

หมวดที ่6 ทรัพยากรประกอบการเรียนการสอน 

1.  ตําราและเอกสารหลัก 
-  พ้ืนฐานวิศวกรรมงานเชื่อมไฟฟา  - งานเชื่อมพ้ืนฐาน  - งานเชื่อมโลหะเบื้องตน  

-  งานฝกฝมือเบื้องตน  - พ้ืนฐานวิศวกรรมงานเชื่อมแกส  -  จักรกลโรงงาน  
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2. เอกสารและขอมูลสําคัญ 
  
สมปอง  มากแจง   งานวัดละเอียด 2  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา  พิมพท่ีโรงพิมพ  

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา  พระนครเหนือ   .2520   
วิเชียร  คชานุกูลย การเช่ือมข้ันพ้ืนฐาน  สํานักพิมพพิทักษอักษร   .2524  
เทียบ  สุกีธร  ปฏิบัติการโรงงานโลหะ  ภาควิชาศิลปะอุตสาหกรรม  คณะ 

สถาปตยกรรมศาสตร  สจล.  
ดอกธูป  พุทธมงคล และคณะ  ทฤษฏีงานชางพ้ืนฐาน งานฝกฝมือเบ้ืองตน  โรงพิมพจินดาอักษร 
วิทยา  ทองขาว  ทฤษฎีเช่ือมแกสและเช่ือมไฟฟาเบ้ืองตน  กรุงเทพมหานคร บริษัทซีเอ็ด 

ยูเคชั่น  .2538  
สุภาพ  เพิงมาก  เทคนิคงานโลหะ จัดพิมพโดย บริษัท เอ็มแอนดอี จํากัด กรุงเทพมหานคร .2539  
Anderson, James, &Tatro, Earl E  SHOP  THEORY ,Mc Graw-Hill Book Company Newyork , 12205,1976 
 
3. เอกสารและขอมูลแนะนํา 

------------------ 
 

หมวดที ่7 การประเมินและปรับปรุงการดําเนินการของรายวิชา 

1. กลยุทธการประเมินประสิทธิผลของรายวิชาโดยนักศึกษา 

 1. กลยุทธการประเมินประสิทธิผลของรายวิชาโดยนักศึกษา 
 ใหนักศึกษาทําการประเมินประสิทธิผลของรายวิชาผานทางระบบประเมินการสอนท่ีจัดข้ึน โดยมีหัวขอในการ
ประเมินดังนี้ 
 1. มีการแจงใหนักศึกษาทราบกฎเกณฑและรายละเอียดของการเรียนการสอน 
 2. ตรงตอเวลาในการสอน 
 3. เขาสอนครบตามท่ีกําหนด 
 4. ใชสื่อการสอนท่ีชวยใหเขาใจดีข้ึน 
 5. มีความรูความสามารถในการสอนใหนักศึกษาเขาใจเนื้อหาไดดี 
 6. มอบหมายงานใหนักศึกษาทําในปริมาณท่ีเหมาะสม 
 7. ตรวจงานและชี้แจงขอบกพรองของนักศึกษาในงานท่ีใหทํา 
 8. เปดโอกาสใหนักศึกษาคิดวิเคราะหแกไขปญหาและสรางสรรค 
 9. เปดโอกาสใหนักศึกษาซักถามในเวลาเรียน 
 10. เปดโอกาสใหนักศึกษาซักถามนอกเวลาเรียน 
 11. สอนเนื้อหาครบตามท่ีกําหนดไวในแผนการสอน 
 12. โดยภาพรวมนักศึกษาไดรับความรูเพ่ิมข้ึนจากการเรียนวิชานี้ 
 13. สงเสริมคุณธรรม จริยธรรม ดูแลระเบียบวินัย และทําตนเปนตัวอยางท่ีดี 
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2.  กลยุทธการประเมินการสอน  
1.  การสังเกตการณการมีสวนรวมในการเรียนการสอน การตั้งคําถามของนักศึกษา 
2.  ผลงานนักศึกษา 

3.  การปรับปรุงการสอน 
 หลักสูตรนี้มุงเนนการผลิตบัณฑิตเพ่ือตอบสนองความตองการในขอ11.1 ในดานการพัฒนาองคความรู 
ดานการออกแบบผลิตภัณฑพรอมทักษะฝมือและภูมิปญญา แนวความคิดสรางสรรคในการออกแบบผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรมในระดับสากลใหทันตอสถานการณความเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยี เพ่ือสรางความ 

นสามารถในการแขงขันดานเศรษฐกิจใหสูงข้ึน สอดคลองกับนโยบายเศรษฐกิจสรางสรรค  

4. การทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษาในรายวิชา 
1) มีความรูและเขาใจทฤษฎีและหลักการท่ีสําคัญกระบวนการออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

2) มีความรู ความชํานาญการภาคปฏิบัติเชิงวิชาชีพนักออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม โดยสามารถอธิบาย

แนวความคิด ท่ีมาของผลงานออกแบบของตนเองไดอยางมีประสิทธิภาพ 

3) สามารถบูรณาการองคความรูในดานการออกแบบและความรูในศาสตรอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวของไดอยางมี

ประสิทธิภาพ 

 

5.  การดําเนินการทบทวนและการวางแผนปรับปรุงประสิทธิผลของรายวิชา 
 1. ดําเนนิการปรับปรุงหลักสูตร ทุก 5 ปโดยนาํแนวทางของการประเมินคุณภาพการศึกษามาใชในการพัฒนา

หลักสูตรและสอดคลองกับความตองการของภาคธุรกิจและภาคอุตสาหกรรม 

   2. ยกระดับทรัพยากรสายวชิาการเพื่อสนับสนนุการเรียนรูของนักศึกษา 
 
 
 

******************************************************************** 
 


	หมวดที่ 1 ข้อมูลทั่วไป
	1. รหัสและชื่อรายวิชา
	2. จำนวนหน่วยกิต        3(2-2-5)
	5. ภาคการศึกษา / ชั้นปีที่เรียน
	6. รายวิชาที่ต้องเรียนมาก่อน  (Pre-requisite)  (ถ้ามี)
	7. รายวิชาที่ต้องเรียนพร้อมกัน  (Co-requisites)  (ถ้ามี)
	หมวดที่ 2   จุดมุ่งหมายและวัตถุประสงค์
	1.  จุดมุ่งหมายของรายวิชา
	2. วัตถุประสงค์ในการพัฒนา/ปรับปรุงรายวิชา
	หมวดที่ 3   ลักษณะและการดำเนินการ

	1. คำอธิบายรายวิชา
	หมวดที่ 5   แผนการสอนและการประเมินผล

	1.  แผนการสอน
	หมวดที่ 6 ทรัพยากรประกอบการเรียนการสอน

